Bildtext
Fill SYNCROMILL Q Präzision für Autoteilelieferung_Bild 1:
Das Maschinenbau-Unternehmen Fill lieferte das symmetrisch aufgebaute Zweifach-Doppelspindel-Bearbeitungszentrum SYNCROMILL Q42-63/600 mit zwei eigenständigen Roboter-Automatisierungszellen, auf dem Hammerer Aluminium Industries aus im Haus hergestellten Strangpressprofilen tragende Automobil-Strukturbauteile fertigt.

Fill SYNCROMILL Q Präzision für Autoteilelieferung_Bild 2:
In jedem der beiden Maschinenräume der SYNCROMILL Q von Fill sind zwei horizontale Bearbeitungsspindeln angeordnet (links). Diese bearbeiten parallel die auf einer zusätzlichen Drehachse aufgespannten Werkstücke. Die ebenfalls von Fill entwickelten Spannvorrichtungen werden mittels Nullpunktspannsystem fixiert und sind wesentlich für die Bauteilqualität verantwortlich.
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